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UVOBENJE NOVIH ULAZA KOD USAVRSAVANIA SOT-
VERSKE PODRSKE KOD VISOKOUCINSKOG POSTROJENJ A

SETTING THE NEW INPUTS FOR IMPROVEMEST OF THE
HIGH ~ PRODUCTIVE PLANT?S SOFTWARE

SADRZAT: U radu ée biti prikazan nafin za pobolj3anje proiz-
vodnog procesa kod Jednog visokoudinskog postrojenja, Postrojenje
proizvodi bakropert i bakroglas plode, a poboljsSanje se sastoji
od prilagodavanja postrojenja za univerzalpiju primenu. To se po-
stiZe malom dogradijom izvr&nih elsmenata i njihovim tadnijim po-
stavljanjem, malom promenom u hardveru i znatnom promenca softver-
ske podrske programabilnog kontrolera koji vodi taj deo posla.
Efekat ovog pobolj3anja Jje mnogostruk,

ABSTRACT: In this effort we shall explain how it is possi-
ble to improve the productive process of a high-productive plant,
This plant produces the coper clad laaminates based on the paper
or on the woven glass fabric, and the essence of this iaprovement
is the accomodation of this plant for more universal application.
It is possible with only putting in of a few executive elements,
with a little change in’ the hardware and with a significant cha-~
nge in the software of a programcable controller Ly which this
process is commanded, This improvemt allows a versatile effect,

1. UVOD ) .

U radu &e biti izloZen nadin kako je postignuto poboljsa-
nje proizvodnog procesa kod visokoudinskog postrojenja koje pro-~
izvodi bakropert i bakroglas. Proizvodni proces kod ovog postro~
Jenja je zatvoreni krug i uslovno redeno kontinualan. Imeno, teh-
nolofki postupak u kome je osnovni problem tafBa regulacija pri-
tiska i temperature tople vode u vremenu je granica do koje tre-
ba da se izvr3e vile mehanifkih radnji koje u osnovi nogu da se
podele u dve vrste: Sarfiranje i defariiranje. U Zavisnosti od tj-
Pa préblema koji treba da se redi na njemu rada: programobilni
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kontroleri, procesni ralunari klasicnog i hibridnog tipa.

Zbog pojednostavljenja objasnitu nadin rada u onow delu pro-
cesa koji je predmet mog interesovanja.

Da bi se dabila bakropert ili bakroglas plofa odredene deblji—
na potreban je odgovarajuli broj listova impregniranog swolom OBnO-
vinog materijala - pripreg - i jedan ili dva lista bakarne folije.
0d ovih sirovina odgovarajuéim tehunolo3Zkim postupkom dobijaju se
spomenute ploie. Zbog zadtits osnovmnih sredstava za proizvodnju po
utvrdenom redosledu koristi se i materijal za zaZtitu sa sliinim
ali ne i istim dimenzijama kao i osnovni materijale.

jadro{ pripreq) ——— b - e——e matertjal za zadtrtu

7//% - B &\&\; |

platforma A poloZaj za pozicioniranje platforma B

sl. 1

Na sl.l prikazan je polo%faj platformi sa kojih se uzims pripreg
odnosno materijzl za zadtitu i nosi se na polo%aj sa pozicionira-
njec Osnovne karakteristike ovih kretnji je tadno odredeni redo-
sled uzimanje priprega i materijala za zaStitu i njihovo pozicio-
niranje na poloiaju za pozicioniranje. DonoSenje materijala na po-
lotaj za pozicioniranje vr3i se pomodu pokretne traverze sa odgo-
varajuéom izvedbem za prihvatanje materijala (priprega ili materi-
jala za zabbtitu). Kod pokretne traverze razlikujemo tri refima ra-
da: traverza optereiena pripregom u pozitivai, slobodna u nega-
tivnom smeru; traverza slobodna u pozitivmom, opterefena materi-
jalom za zaStitu u negativnow smeru; traverza opterefena pri-
pregom u pozitivnom i optereiena materijalom za zaStitu u nega-
tivnom sumeru.

Praverza se pridviZfava pomoéu dvobrzinskog motora na nalzme-
nignu struju sa kodnicom. Nz s1.2 prikazan je dijagram brzine po-
kretne traverze u zavisnosti od du¥ine njenog korisnog puta.
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Zbog veéih d:.menz:.ag ma-

nosti pozlcaoniranja materija-
la za zaStitu nije reda ta&no-
sti pozicioniranja priprega.
Izvrini elemenat, kao Xto
sam ve¢ rekao, je dvobrzinski
motor na naizmeniénu struju sa
kofnicom; a davaoci informaci-
Ja su: iricijatori, fotodelije,
ragnetni prekidadi i si.

si. 2

) 2. KARARTERISTIKE INSTALIRANE OFREME

Programabilni kontroler koji izmedu ostalih vodi i ovaj
deo posla ima kapacitet memorije 4XKB sme3tenoj na EPROM cipovima
koja u prvobitnoj verziji je'i

2w

skoriSéena sa neSto vife od 90%. U

programabilnow kontroleru mogu da se realizuju sledele operacije:
ILI, njihove negacije, uslovni i bezuslovni skokovi i stopira~
nje koperacijs pri
formacija, zavisne

tome koristedi moguénosti za wlaz i izlaz ipn=~
i nezavisne merkere i programirana vremena ka-
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lok Sema kontrole vedeg broja ulaza i izlaza ma ROM tipu u
opétem sluaju data je na slici 3.

Principijelna blok Sema u-

3 1 1 pravljanja koje se koristi u na-
~ ”ggzgsy;q P Zen slulaju data je na slici 4.
\\\\\\////// U daljemr toku rada posvetiéu vi-
2 . ] i Be paZnje egzekuciji i zbog toga
upravijanje daéu strukturu naredbe u opStem
grupor < . . .
sludaju za bilo koju memorisku
{I|
1 upravijanje meprtoriska sadrfaj remoriske
elemenlira lokacija lokacije
. rulng  etsi >uslov!javanje ) operacija operand
M - D\ 2\
51 Zelyarpnie > povezivanje >
3 7 7
4 { P parame
| upanéivanje ) kolenje > oznaxa tar
X 2 < 1 1
w| nadzor >obave§tavanje > 0234 I 7 OxTA
i AND/OR  ulaz broj
povgzrva{vje . ulaza
sl. 4 ’ sl. 5

lokaciju; to je dato na slici 5

Kako izgleda jedan segment programa napisat y mnomotehnidkom
jeziku, tafnije izgled jednog seta u okviru segmezfta prograza dat
je na slici 6. Organizacija kompletrog programa s& pobprogramima
nije predmet inferesovanja ovog rada.




IV.309

!
9574 +--=] [------- b7 -

!

)

V1 8587 LI 2 I !

i i !

8574 4===3 Lem-mmmemamnnn LZETS B CEENS !
I M 3868 1 8565 ! !

i ) !

§578 #-=-1 [~=m-m=emcmaeaann 4-=3 - 1t- »>> !
! M 9886 N 847 N #9343 LINE #58% !

! !

8581 +  IO¥d=w==-d [mme-me- LI SRR | p I SRR > )
' LI 112 N 8448 1 8579 1 #573 LINE 8585 !

' 1

8585 ¢ IDP)mmw=nd/[emmwmm o e de e e {p=-ns
! # #4865 L LT

i '

sl. 6
3. PROBLEM I NJEGCOVO RESESJE

Problem koji treba da se redi je prozena namene platforme
4 i platforme B (sl. 1), Ineno, za pojednostavljenje lanca proiz-
vodnje, povelenje efikasnosti rada i povezivanje funkcionisenja
izmedu postrojke o kojoj je red i madine za impregnisanje osnov-
nog materijala u razlicditim verzijama profzvodnje od velike je
vaZnosti prisposobljavanje postrojke za promena nanene platformi
A i B, Tadnije, one bi zadriale moguénosti upotrebe u osnovuoj
verziji ali bi dobile i takvu moguénost ds sa platforme 4 bude
uziman materijal za zadtitu, a sa platforme B pripreg.

U ovom slufaju, promene bi nastupile:

~ u refimu rada pokretne traverze;
~ u refimu rada na izvedbi pokretme traverze za pri-
hvztanje materijala;

u poboljSanju tadnosti na poloZaju za pozicionira-
nje kod donofenja priprega u negativnom smeru (sa
platforme B);
~ promena namene dva brojada na komandnom pultu.,

Da bi se ovo postiglo neophodne su promene na izvriniz ele-
mentima, promene u hardveru i promene u softverskoj podrici,

Promene na izvrSnim elementima tidu se tadnosti pozicioni-
ranja materijala po dufini kod donoZenja materijala sa platforme
B( u negativnom praveu J, Neophodno e promeniti postojede izvrine
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elemente sa tafnijim i njihovo postavijanje da bi se dobila od~-
govarajuéa talnost. Promene u hardveru odnose se na urofenje dva
novih ulaza. Jedan ulaz nesphodan je da bi se generirala nova O-
gnovna informacija za refim rada (osnovni ili povi), 2 drugi u-
laz je neophodan za promene rada dva brojafa &ije informezcije su
potrebne za zavrSavanje jednog podciklusa. kadi se o dvodekadninm
Zetiri bitniz BCD reverznim brojadima sz ulszima za postavljanje
koju wogu da zauzmu najvisu vrednost 90 u dekadrom sistemu., Re-
zlika brojnog stanje na ovim brojadimas iznosi dva, a u novoj si-
tuaciji ta razlika i dalje ostaje ali u korist drugog brojala.
Rezultat ovih brojanja koristi se kod razliditih operacijz 1 kao
uslov za zavriavanje podciklusa, ali u novom reZiru rads. Sa oba
ova ulsza mole interaktivno da se manipulira izmedu pojedinih
podciklues sz kowandnog pulte postrojke.

Najvele promene neophodne su kod softverske podrike. Na-
ime, s& aktiviranje dve nova ulsza definife se novi reiiw rada.

isprtivanje  koliCine Mate-

1spitivanje kolifine riate

rijala na platforr A
platforry B.

donc3enje pripreqa sa
platforme A 1 materijala
2a zaftitu sa platforme B
na polodaj za pozicionira-
nje jednoq podciklusa.
e N N
odnesenje materijala Cekor
po Cekor sa poloaje zu
pozicionir anje.

sl. 7

Ne slici 7 predstavljen je plan segmenats progrema koji se

rijala na platform: A 1
plattorri B .

donosenje pripreca sa
platforne A 1 materijala
zo za¥tity sao platforre B
na polofej zo pozictonra
nje jednoq. podciklusa.

donoScnje pripreqa  sa
platforme B raterijala
za zadtitu so plattorme A
na polofaj za pozicioniranje

u ckviru jednoq podciklusa

odnosSenje materijala Ce- ;
kor po cekor sa poloZaja i
za pozicromranje.

odnose na refenje problems u oba sluaja. Na sliei 7.b vidi se
da interaktivnim radom na komadnom pultu ostavljena je woguénost
izbora u kojoj Semo verziji ds radimo.
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4, ZAELIUCAK

Razvo] mikroraCunarske technologije omcculio Je viSestruku
primenu kod visokoudinskih rostrojenjs u indus<riii. Urrevliadki
+

<i spektar raznorodnih pro-

o+ bt

postrojke. PoSte se rzdi o po-

e
strojkama koje se grade u okviru veéil investicionih zahvots te
dugim vekomw eksploatacije sz jedre strane i strlnim razvejen pri-
preznih i tehnoloSkih postupaks sz druge strane; - ako hoéezo
dule vreme zadriati njenu efikaspost na visokom nivou oncz teku-
¢e probleme moramo da reSavemo sami Ss odgovarajuéim kvslitetom

i na odgovarajuéi nadin.

5. LITERATURA

(1) Literatura firme KLSCKNER-MCELLER z= koriéenje progra-
wabilnih kontrolera tipzs SUCOS PS-z4,

(2) Publikovane tehnilke informacije razvojnog biroa firme
ELoCKWER-MOELLER . '

(3) HILL,F.J.,+IETERSON{G°R., "DIGITAL SYSTENS:HARDVLEE
ORGANIZATION AND DESIGN", John Willey & sons, 1973,





